FLOWDRILL - EFEKTIVNEJSI NEZ
TRADICNiI VYROBNI METODY

Vase ekonomické vyhody pfi pouziti nasi technologie Flowdrill

e \/ysoké Uspory spotiebniho zboZi ve srovnani s tradi¢nimi vyrobnimi metodami.
e \elkd Uspora casu ve srovnani s tradi¢nimi vyrobnimi metodami.
e Absence vysokych nakladu spojenych se skladovanim a administraci.

e Snizeni porizovacich nakladu.

e Vzhledem ke snizeni vyrobnich krokd, minimdlni procento vadnych vyrobkd.

e Snizeni nakladu spojenych s likvidaci odpadu.
» Uspora energie a ohled na okolni prostfedi.

e \lysoka stabilita procesu vzhledem k trvanlivosti nastroju vyrobenych z karbidu

wolframu.

e 74dné dalii investice do strojniho vybaveni. Obvykle staci standardni strojni vybaveni.

o Navic kromé financnich vyhod poskytuje Flowdrill technické a technologické vyhody.

TECHNICKE VYHODY FLOWDRILL ve srovnani s tradi¢nimi metodami.
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Efektivni spojovani

FLOWDRILL - RYCHLEJSi NEZ TRADICNI
VYROBNi METODY

Flowdrill

Flowdrill vyuZiva rychlosti rotace a tlaku k vytvoreni pouzdra teploty tfenim,
tim dochazi k plasticnosti materialu a béhem nékolika sekund k vytvoreni
presného pouzdra

e vznikla pouzdra maji trojnasobnou tloustku nez plvodni material

e ekologicky nezédvadna beztfiskova vyroba v oceli, nerezové oceli, hliniku,
mosazi, médi,...

e typicka tloustka materidlu > 0,5mm
e pro vysoce namahané zavity od M2 do M20 a do G1"
e nahrazuje svarené, nytované a lisované matice

Flowtap

Flowtap vytvari priichozi zavit, spise tvarenim nez rezanim materialu, to znameng, zZe cely
proces je beztfiskovy. Vytvofenim zavitu také dosahnete silnéjsi spojeni, zavitnik vykazuje
mensi opotiebeni, to znamena delsi Zivotnost nastroje.

PRIKLAD: Ruéni vyroba jedné polozky, vzorek M8 (2,0mm mékka ocel 5t37)

Lisovana doba t Svarovana doba t @ Nytovana doba t @ Flowdrill & Flowtap
(min : sek) (min : sek) (min : sek) doba t (min : sek)
Doba nastaveni 28:13 17:12 12:47 6:49
Zakladni doba 2:03 2:35 2:26 1:49

Celkova doba

. 30:15 19:47 15:13 8:38
vyroby

Doby ru¢ni vyroby pro vzorek matice M8
(2,0mm mékka ocel St37), viz nize.

Vase casova uspora pri aplikaci technologie Flowdrill ve srovnani s manualni sériovou vyrobou:

@ Lisovana @ Svafovana Nytovana @ Flowdrill & Flowtap
Doba usetiena Doba usetiena Doba usetiena
pouzitim pouzitim pouzitim Délka
Flowdrill a Flowdrill a Flowdrill a doby
Flowtap Flowtap Flowtap (H:min:sek)
(H:min:sek) (H:min:sek) (H:min:sek)
1 350,2% 00:21:37 228,9% 00:11:08 176,1% 00:06:35 100% 00:08:38
10 194,6% 00:23:40 171,8% 00:17:58 148,5% 00:12:08 100% 00:25:01
100 123,4% 00:44:11 145,6% 01:26:11 135,9% 01:07:46 100% 03:08:49
1.000 113,7% 04:09:23 142,1% 12:48:23 134,2% 10:23:58 100% 30:26:49
10.000 112,6% 38:21:23 141,7% 126:30:23 134,0% 103:05:00 100% 303:26:49
100.000 112,5% 380:21:23 141,7% 1263:30:23 134,0% 1030:05:58 100% 3033:26:49
Vas minimalni
usetfeny ¢as 12% (-) 4% = 34% (-)

\'4

FLOWDRILL - EKONOMICTEJSI NEZ TRADICNI

VYROBNi METODY

@ Svafovana @ VloZena FI;ZVV?,::L&
Naklady na spotiebni dil pro zavity M8 0,13 € 0,05 € 0,17 € 103,90 €
Naklady na material pro 8000* zaviti M8 1.040,00 € 400,00 € 1.360,00 € 103,90 €
Naklady na zavit (spotrebni zbozi) 0,13 € 0,05 € 0,17 € 0,01 €

* zaloZeno na Zivotnosti nastroje Flowdrill a Flowtap pro
8000 zavitt (2mm mékka ocel St37). Vezmeme-li v Gvahu
idealni pouziti, je mozné dosdhnout az 10000 zavitu.

@ Lisovana @ Svafovana

vs. vs. vs.
@ Flowdrill & Flowtap @ Flowdrill & Flowtap @ Flowdrill & Flowtap

1 0,12€ 0,04 € 0,16 €
10 1,17 € 0,37 € 1,57 €
100 11,70 € 3,70 € 15,70 €
1.000 117,01 € 37,01 € 157,01 €
10.000 1.170,13 € 370,13 € 1.570,13 €
100.000 11.701,25 € 3.701,25 € 15.701,25 €

** zaloZeno na Zivotnosti nastroje Flowdrill a Flowtap pro 8000 zavit( (2mm mékka ocel St37).
Vezmeme-li v Uvahu idedlni pouziti, je mozné dosahnout az 10000 zavitd.

Vypocitejte si vase osobni tspory pfi pouziti technologie Flowdrill:

Vase soucasna Vase minimalni Velikost zakazky Vase hodinova Vase tispora nakladui
vyrobni metoda Uspora Casu*** | (vztahuijici se na Flowdrill & Flowtap) sazba gener. Usporou casu |
Lisovana 12% X ((1xi6182) + (___ x|i§8l ):60 x £ = € |
Svafovana 4%  x  ((1x68)+(__ x1,82)):60 x € = € =1
Nytovana 34% X ((1xg6182) + (—— x|i#8#l):60 x £ = € I I
**%\iz tabulka "Vase casovd Uspora pfi aplikaci technologie Nast. cas. faktor I I
Flowdrill ve srovnani s manualni sériovou vyrobou” Zakladni cas. faktor

Uspora ¢asu

+ Uspora N na material = Zakdzka _ kusG. x ___ /zavit(spotiebni zbozi) =

= Vase celkové tspory

Ziskovost www.flowdrill.com





